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Contenidos Analiticos:

MODULO 1: METROLOGIA.

Metrologia - Medicion - Magnitud - Metrologia General - Metrologia Aplicada - Metrologia
Cientifica e Industrial - Metrologia Legal - Metrologia de la Calidad - Sistema de
Magnitudes - Magnitudes de Base y Derivadas - Dimension de una magnitud - Unidad de
Medida - Simbolo de una unidad - Sistema de unidades - El Sistema Internacional -
Definiciones de las Unidades de Base - El Sl y las constantes fisicas fundamentales. El
SIMELA. Valor de una magnitud. Valor verdadero. Exactitud de una medicion.
Reproducibilidad y repetibilidad. Desviacién standard - Incertidumbre. Error de medicién -
Error Aleatorio - Error sistematico - Patrén - Patron internacional - Patron nacional - Patron
primario - Patrén secundario - Patrén de referencia - Patron de trabajo - Trazabilidad -
Pirdmide de trazabilidad - Calibracion - Material de referencia - Intervalos de calibracion -
Tolerancia - Relaciones de exactitud - Clasificacion de errores de medicion - Terminologia
para expresar la incertidumbre de medicién de equipos - llustracion de valores, error e
incertidumbre - Tipos de incertidumbre - Métodos de medicién. Mediciones lineales y
angulares - Instrumentos de medida - Clasificacion - Apreciacion - Mediciones especiales
- Roscas - Engranajes - Rugosidad - Presion - Temperatura - Velocidad - Peso - Volumen
- Dureza - Instrumentos especiales de medida - Clasificacion - Principio funcional -
Intercambiabilidad de las piezas en la produccion masiva por series series - Tolerancias -
Ajustes mecanicos - Tolerancias de ajustes - Sistemas de tolerancias - Normas IRAM,
DIN e ISO - Calibres diferenciales - La organizacién metrolégica a nivel internacional.
BIPM (Bureau International des Poids et Mesures) - La CGPM - Organizaciones
metrolégicas europeas: EUROMET, WECC, WELMEC, EAL. etc. - El Sistema Nacional de
Normas de Calidad y Certificaciébn - La organizacion metrolégica a nivel nacional -
Antecedentes historicos.

Metrologia - Atribucion de responsabilidades - El Servicio Argentino de Calibracion - SAC.
Acreditacion de laboratorios de calibracién - La Guia ISO 25 - Norma ISO 9001: requisitos
metroldgicos.

MODULO 2: CALIDAD

Concepto tradicional - Evolucion del concepto a través del desarrollo tecnoldgico -
Vocabulario de Calidad - Definicion actual - Del "Control de la Calidad" segun Taylor a la
"Gestion de la Calidad" segin Deming e Ishikawa - Calidad Total - Generacién de la
Calidad de un producto industrial desde su concepcion, disefio, fabricacion, control,
confiabilidad y reciclaje por el usuario - Plan de mejora continua de la calidad - Calidad y
normalizacion - Sistema Nacional de Normas, Calidad y Certificacion - Plan de Calidad -
Aseguramiento de la Calidad - Normas ISO 9000 - Normas ISO 14000 - Normas QS 9000
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- Herramientas instrumentales de la Calidad: Estadistica - Conceptos aplicables -
Técnicas motivacionales - EI modelo Japonés - Circulos de Calidad.

MODULO 3: ACCIONAMIENTO DE LAS MAQUINAS HERRAMIENTAS.

Accionamiento - Movimiento - Constitucién - Clasificacién - Evolucion y tendencia actuales
- Mandos mecénicos - Cadena cinematica - Relacion de Transmisién - Mecanismos -
Clasificacién - Mandos electrénicos - Concepto - Dispositivos rectificadores - Regulacién
de las maquinas herramientas - Mandos hidraulicos - Concepto - Elementos constitutivos -
Circuitos abiertos y cerrados - Bombas - Elemento motor - Liquidos empleados - Mandos
combinados, mecanico, hidraulico y electrohidraulico - Mandos autométicos por control
numérico - Concepto - Programacion Manual CN - Programacion asistida por
computadora CNC - Cddigo - Ciclos - Subrutinas - Control y verificacion de Maquinas
Herramientas - Aptitud de Maquina en el Proceso Productivo.

MODULO 4: EL TRABAJO DE LOS METALES CON ARRANQUE DE MATERIAL.
Tecnologia del Maquinado - Tipos de Operaciones de Maquinado - La herramienta de
corte - Condiciones de Corte - Maquinas herramientas - Formacion de viruta en el
magquinado - Modelo de corte ortogonal - Formacién real de viruta - Relaciones de fuerza -
Fuerzas en el corte de metales - Ecuacién de Merchant - Relaciones entre potencia y
energia en el maquinado - Temperaturas de corte - Métodos Analiticos - Medicion de la
temperatura de corte - Vida de las herramientas - Desgaste - Ecuacién de Taylor -
Materiales para herramientas: aceros al carbono y de baja aleacién - Aceros de alta
velocidad - Aleaciones de Cobalto - Carburos - Ceramicos - Diamantes - Geometria de las
herramientas - Fluidos para corte: tipos y aplicacion.

MODULO 5: DIAGRAMACION APLICABLE.

Velocidades del movimiento principal en las maquinas herramientas - Ordenamientos -
Diagramas "Dientes de sierra" en coordenadas aritméticas y logaritmicas - Usos -
Diagramas de tiempo de mecanizado - Tiempo utilitario - Longitud unitaria - Usos -
Diagrama de maximo aprovechamiento de la unidad maquina-herramienta - Seccién de
viruta maxima - Recta representativa - Trazado - Escala logaritmica de la seccion de
viruta - Interrelacién con la escala logaritmica de la velocidad de corte - Aplicaciones
operativas del diagrama en casos concretos de mecanizado.

MODULO 6: MAQUINAS CON MOVIMIENTO CIRCULAR DE CORTE.

Tornos - Clasificacion - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo de mecanizado -
Torneado coénico - Operaciones normales y especiales de mecanizado en el torno -
Roscado - Agujereadoras - Clasificacion - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo de
maquinado - Fresadoras - Clasificacion - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo de
mecanizado - Operaciones normales y especiales de fresado - Aparato divisor - Métodos
de division - Fresado de ruedas dentadas con dientes rectos y helicoidales -
Rectificadoras - Clasificaciéon - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo de mecanizado
- Operaciones normales y especiales de rectificado - Formas de rectificar.

MODULO 7: MAQUINAS CON MOVIMIENTO RECTILINEO DE CORTE.

Cepilladoras - Clasificacion - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo de mecanizado -
Mecanismos de transformacion del movimiento circular en rectilineo - Movimiento principal
rectilineo-alternativo - Velocidades activas y pasivas - Relacién de retroceso - Variacion
de la diagramacion aplicable al cepillado - Brochadoras - Clasificacion - Herramientas -
Potencia de corte - Tiempo de mecanizado - Operaciones normales y especiales del
brochado - Serrucho mecénico - Clasificacion - Herramientas - Potencia de corte - Tiempo
de mecanizado.
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MODULO 8: MECANIZADO AUTOMATICO.

Historia - Evolucion a través del Desarrollo Industrial - Tendencias hacia el futuro - Control
numeérico - Tecnologia del control numérico - Andlisis de los Sistemas de Posicionamiento
para el Control Numérico - Precision en el Posicionamiento - Programacion de partes por
control numérico - Aplicaciones - Robdtica industrial - Anatomia de un robot - Sistemas de
control y programacion de robots - Aplicaciones - Controladores Légicos Programables -
Tecnologia de grupos - Clasificacién y Codificacion de Partes - Manufactura celular -
Beneficios y Problemas en la Tecnologia de Grupos - Sistemas Flexibles de Manufactura -
Sistemas Computarizados de Disefio (CAD) - Sistemas Computarizados de Fabricacion o
Manufactura (CAM) - Flexibilidad y sistemas automatizados de manufactura - Integracion
de un Sistema Flexible de Manufactura - Sistema de Manufactura Integrada por
computadora (CIM) - Aplicaciones.

MODULO 9: MAQUINAS HERRAMIENTAS ESPECIALES.

Extrusoras - Generalidades - Descripcion - Aplicaciones - Inyectoras - Generalidades -
Descripcion - Aplicaciones - Creadoras de engranajes - Generalidades - Descripcién -
Aplicaciones.
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